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UWAGI OGOLNE:
. Ninigjszy rysunek rozpatrywat tacznie z catg dokumentacja;

. Integralng czescig dokumentacji jest opis techniczny oraz pozostate dokumenty projektowe;

. Wszystkie zaprojektowane elementy wykonat zgodnie ze sztuka budowlang;
. Wszystkie wymiary podano w [mm]. poziomy w [m].

. Przed betonowaniem osadzit elementy stalowe wg wg PW.K.F.ST.500, 501
. Nieopisane $rednice giecia r=kd dla pretow do Srednicy 8+16mm, od 16mm r=7d

1
2
3
A
5. Pod fundamentem wykonat warstwe betonu podktadowego gr.10cm.
6
7
8. Sposob wymiarowania pretow (PN-EN 1SO 3766:2006)

9

. W migjscu kominkow stalowych zbrojenie kolidujace nalezy rozsunat z zachowaniem otuliny.

UWAGI DLA MATERIAt OW:

Beton: (30/3%
Beton podktadowy: (12/15
Otulina: dot 50 mm, gora i boki 30mm

Stal zbrojeniowa: AllIN, BSt500

RZUT SYTUACYJUNY
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Wszystkie teksty, rysunki, zdjecia oraz wszystkie inne informacje opublikowane na niniejszych stronach podlegn

prawon autorskim firmy BAUREN. Wszelkie kopiowanie, dystrybucja. elektroniczne przetwarzanie oraz przesytani
zawartosci bez zezwolenie firmy jest zabronione.

obiekt

Przebudowa budynku hali na potrzeby montazu maszyny do ciecia blachy
08-110 Siedlce, ul. Terespolska 12
inwestor
MOSTOSTAL SIEDLCE Sp. z 0.0.
08-110 Siedlce, ul.ul. Terespolska 12

imie i nazwisko nroupr. podp s

Projektowal  |dr inz. Tomasz Blejarski SLK/2164/PWOK/08 B
Opracowat mgr_inz. Krzysztof Kupiszewski 4%
Sprawdz it mgr_inz. Sylawia Dobringer—Jaworska | SLK/9567/PKKb/21 @@7
stadium nr projektu data 09.90%5

PROJEKT WYKONAWCZY WP [y
branza skala

KONSTRUKCJA 1:30

tytut rysunku

PLYTA FUNDAMENTOWA CZ. 2 - PRIERKOJE 2/3
SZALUNEK

BAUEN

nr rysunku

PW.K.F.S.102.0

ul. Swierklanska 12,
44 - 200 Rybni
tel/fox: 32 422 51 37,

WWW.Daouren.pl e-nmail: bauren@bauren.pl

w/s = 594 / 1000 (0.59m2)
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